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UNSERE FIRMENGESCHICHTE
1890  Andreas Maier griindet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschllssel erganzen das Fertigungsprogramm.

WIR SORGEN Fﬁ R SPANNUNG. 1928  FlieBband-Montage der FELLBACHER SCHLOSSER.

1951 Diversifizierung in die Werkstlick- und Werkzeugspanntechnik

, , ) ) , . ) . 1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment,
Die Zielsetzung ist seit der Firmengrundung im Jahr 1890 bis heute AMF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.
di Ibe: hochst litat bei Produkt d Leist .

leselbe: hochste Qualitat bei Produkten und Leistung 1975 Hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

Doch die Verhéltnisse, die Aufgaben, die Herausforderungen haben ) ) .
1982 Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Ergénzung

sich selbstverstandlich verandert. Mit der Konzentration auf unsere der Produktpalette.

Kernkompetenzen setzen wir langst neue MafRstabe fur innovative 1996  Teamorganisation in allen Geschéaftsbereichen von AMF,

, L , . L S Qualitdttsmanagement mit Zertifizierung nach 1ISO 9001.
Spanntechnik - die eigene Entwicklung, groBtmogliche Flexibilitat

2001 Service-Garantie fur alle AMF-Produkte.
und die Leidenschaft fur individuelle Losungen treiben uns dabei an. v o v

2004 Das AMF-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der
Nullpunkispannsysteme.

M&glich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedensn 2007  Magnetspanntechnik als Erweiterung der AMF-Produkte.

Mit itern. Ei ktvoll Snlich
tarbeitern. £in respektvoller Umgang, personiiche 2009  Entwicklung und Einfiihrung der Vakuumspanntechnik.

Weiterentwicklung und MafBnahmen fur das Wohlbefinden L ) )
2012 LOW-COST-AUTOMATISIERUNG flir die Bereiche Greifen,

jedes Einzelnen sind daher Werte, die fur uns zahlen. Spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 AMF présentiert die umfangreichste Produkipalette an
Automatisierungsldsungen im Bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die AMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der
Industrie 4.0 und figt sich nahtlos in die AMF-Produktpalette ein.

VERSPRECHEN, DIE IM ALLTAG ZAHLEN

Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus
Uberzeugung handeln und die immer gelten.

INDIVIDUELLE ENTWICKLUNG

Auch wenn es das Produkt, das Sie bendtigen, noch gar nicht gibt,
finden wir mit Ihnen die passende LAsung: von Sonderausfiihrungen
bis zu Neuentwicklungen ist alles méglich.

GEWAHRLEISTUNG

Falls es trotz unseres hohen Qualitdtsanspruchs Reklamation gibt,
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbtrokratisch, auch tiber die
Gewahrleistungsfrist hinaus.

HOCHSTE QUALITATS-STANDARDS

Sorgfaltige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natirlich langst mit
einem modernen Qualitdtsmanagement nach ISO 9001.

KURZE LIEFERZEIT

Bei Uiber 5.000 Artikeln in unserem Lager konnen Sie davon ausgehen,
dass Inre Bestellung noch am selben Tag versandt wird.

Geschéftsleitung von AMF: KOMPETENTE FACHBERATUNG
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschéftsfihrender Gesellschafter), Jirgen Forster Die richtige L6sung fir jede Aufgabe findet Inr Fachhandelspartner vor

Ort oder die Spezialisten in unserem Team.

MADE IN GERMANY

Unsere gesamte Produktpalette wird ausschlieBlich von unseren
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

2 MAGNETSPANNSYSTEME ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-0 - Web: www.amf.de



.A_mp@ Inhalt

FUNKTIONSPRINZIP, VORTEILE UND LEISTUNGSMERKMALE 4 -9
DER AMF-MAGNETSPANNTECHNOLOGIE

MAGNETSPANNPLATTEN FUR DAS FRASEN 10

STEUEREINHEITEN UND HANDBEDIENGERAT 11 - 13

POLVERLANGERUNGEN 14

MAGNET-FLANSCH 16 - 19

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de MAGNETSPANNSYSTEME 3




DIE AMF-MAGNETSPANNTECHNOLOGIE -
MIT SICHERHEIT LEISTUNGSSTARK

Elektromagnetische Spannsysteme waren haufig
verbunden mit Unsicherheit, Unzuverlassigkeit,
Uberhitzung oder auch einem hohen Wartungsbedarf,
Diese storenden Merkmale gehdren endgultig der
Vergangenheit an. Denn die innovative elektropermanente
Technologie der AMF-Magnetspanntechnik Uberzeugt
dauerhaft mit inren leistungsfahigen Eigenschaften.
Dahinter steckt langjahrige Erfahrung, umfassendes
Know-how und der Anspruch, kundenorientierte

Losungen zu bieten.

Das Ergebnis hat es in sich: Hochwertige Quadratpole,
angeordnet nach dem Schachbrett-Prinzip, bilden den
magnetischen Doppelzyklus. Durch die direkte Umgebung
von umpolbaren Permanentmagneten an den Seiten

und den Magneten unterhalb der Pole lasst sich ein

elektromagnetisches Feld erzeugen.

Als solches lassen sich die Quadratpolplatten gezielt
nutzen — nach auBBen zur Magnetisierung von Werkstlcken
oder nach innen, um den Magnetfluss von den
Werkstucken wieder zu 16sen. Die jeweilige Aktivierung
bzw. Deaktivierung erfolgt im Bruchteil einer Sekunde.
Eine neutrale Krone ermdglicht zudem die komplette
magnetische Isolation.

MAGNETISIERT

DEMAGNETISIERT

DIE AMF-MAGNETSPANNTECHNIK

IM VERGLEICH ZU BISHERIGEN SYSTEMEN.

PERFEKTION OHNE EINSCHRANKUNG.

Bei bisherigen Spannsystemen mussten haufig
Kompromisse eingegangen werden, die leider auch
Auswirkungen auf den Produktionsprozess und auf

die Produktivitat hatten. Die elektropermanente AMF-
Magnetspanntechnologie ertffnet hier ganz neue
Maoglichkeiten und macht mehrfache Neupositionierungen
flr den Bearbeitungsprozess sowie Deformationen

oder Beeintrachtigungen durch Spannmittel komplett

vergessen.

FREI BEARBEITBARE FLACHEN UND
GLEICHMASSIGE SPANNUNG

Die Kraft des Magnetfelds macht den entscheidenden
Unterschied. Denn die magnetische Oberflache, auf der
sich die Kraft gleichmaBig verteilt, wird als Spannbereich
fur das Werkstlick genutzt. Ohne weitere Spannmittel sind
so alle Flachen zur Bearbeitung rundum zugéanglich und
eine einfache 5-Seitenbearbeitung ist problemlos moglich.
Ein einziger Vorgang reicht aus fur eine gleichmaniige
Spannung. Hohere Oberflachenqualitat, hdhere Prazision

und erhdhte Standzeiten der Schneidstoffe sind die Folgen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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EINE SPANNENDE LOSUNG -
INNOVATIV UND WIRTSCHAFTLICH.

DIE SPANNENDE VERBINDUNG VON
VIELSEITIGEN VORTEILEN.

Auf der Basis des elektropermanenten Magnetismus
Uberzeugen die Magnetspannplatten von AMF

mit Leistungsstarke, Sicherheit, Flexibilitat und

Wirtschaftlichkeit, Haltekraft

Die Handhabung ist komfortabel und schnell, die

Einsatzbereiche fur Werkzeugmaschinen sind unbegrenzt.

Auch die Installation des Systems ist ausgesprochen

einfach, so dass sich sehr schnell die Erfolge in der

Anwendung zeigen. Und die tragen zur entsprechend Die Spannkraft der Magnet-

kurzfristigen Amortisierung der Investition bei. Denn Spannplatten entwickelt
sich gleichméBig linear

die Optimierung der Ablaufe, die Verbesserung und proportional zur

der Ergebnisqualitat und die Reduzierung der >  Kontaktoberfidche des

Kontaktfidche Werkstticks und bleibt

Bearbeitungszeiten steigern die Effizienz ganz wesentlich. zeitkonstant und ungebunden
von Bearbeitunsphasen.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK!

PRODUKTIVITAT FLEXIBILITAT

> Hohe Spannkrafte bis zu 384 kN

> Einfache und schnelle Positionierung des Werkstlcks
> Drastische Verringerung der Rustzeiten

> Schnelle Interaktion mit CAD/CAM-Systemen

> Verbesserung des Arbeitsablaufes

> Hohere OberflachengUte und Toleranzen

> Materialdicke der Magnetspannplatten ab 43 mm

SICHERHEIT

> Konstante und konzentrierte Kraft

> Kein Stromverbrauch wahrend der Bearbeitung
> Arbeitsergonomisch

> Keine Streuung des Magnetflusses

> Keine Interferenzen

> Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm

> 5-Seiten-Bearbeitung moglich

> Alle Verfahrwege werden ohne Einschrankung genutzt

> Bearbeitbarkeit von Werkstucken, die gréf3er sind als der Tisch
> Gleichzeitige Bearbeitung mehrerer Werkstlicke Seite an Seite
> Einfache Programmierbarkeit mit CNC oder FFS

(Flexibles Fertigungssystem)

PRAXISGERECHT

> Geringe Investitionskosten

> Keinerlei Wartung

> Kein Veranderungsbedarf der Maschine
> Energieersparnis

> Verminderter Werkzeugverschleil3

> Hoher Zeitwert

Technische Anderungen vorbehalten.
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DAS KLEINE ABC UND DIE FAQS
ZUR MAGNETSPANNTECHNIK.

> ARBEITSTEMPERATUR:

> CURIE-TEMPERATUR:
> FERROMAGNETISCHES MATERIAL:

> MAGNETISCHE FELDSTARKE (A/M):

> MAGNETISCHE FLUSSDICHTE
(INDUKTION):

> TESLA (T):
> GAUSS (G):

> SATTIGUNG MAX.:

> POLVERLANGERUNGEN:
> NEODYM:

> ALNICO:

WAS PASSIERT BEI STROMAUSFALL?

Bis zu dieser Temperatur kann ein Magnet ohne irreversible
Magnetisierungsverluste eingesetzt werden.

Bei dieser Temperatur verlieren Magnetwerkstoffe inre Magnetisierung irreversibel.

Alle Materialien, die nach Anlegen eines externen Magnetfeldes eine
Magnetisierung aufweisen.

Ampere pro Meter (1A/m = 0,01256 Oested)

Die Veranderung in einem Stoff, die durch ein angelegtes Magnetfeld bewirkt wird.
Formelzeichen: B/ Einheit: T

Einheit der magnetischen Induktion 1T =10* Gauf3

Alte Einheit der magnetischen Induktion

Das Werkstuck nimmt keine weitere Magnetisierung mehr auf.
Ermoglicht eine 5-Seiten Bearbeitung ohne Storkanten.

Magnetwerkstoff (NdFeB = Neodym-Eisen-Bor). Sie erhalten bei der
Herstellung eine magnetische Ausrichtung.

Magnetwerkstoff (Aluminium-Nickel-Cobalt)

Das System wird von eventuellem Stromausfall nicht beeintrachtigt, es bleibt weiterhin sicher gespannt.

WIE KONNEN DIE MAGNETSPANNPLATTEN BEFESTIGT WERDEN?

a) seitlich in den Aussparungen mit Spanneisen (siehe Katalog ,Mechanische Spannelemente”)
b) in Kombination mit einer Adapterplatte zum AMF-Nullpunktspannsystem.

KANN MAN AUCH AUF EINEM POL SPANNEN?

Es muUssen mindestens zwei Pole bestlckt werden damit es zu einem Magnetfluss kommt.
Um jedoch optimal zu spannen mussen min. 4 Pole belegt werden.

WAS PASSIERT, WENN IN DIE MAGNETSPANNPLATTE GEFRAST WURDE?

Die Magnetspannplatten kénnen durch mehrmaliges Uberschleifen oder -frasen 4 mm nachgearbeitet werden.
Somit wird auch gleichzeitig die Planparallelitat wieder verbessert.

WELCHE PRAZISION LASST SICH MIT DIESEM SYSTEM ERREICHEN?

Planparallelitat bis zu 0,02 mm kann erreicht werden durch:

1) Schruppen der ersten Flache

2) Platte wenden, schruppen, entspannen und schlichten der zweiten Flache

3) Platte wenden und schlichten der ersten Flache

IST EINE MECHANISCHE VERFORMUNG BEIM SPANNEN MOGLICH?

Das Gegenteil ist der Fall. Bei brenngeschnittenen Teilen, d.h. eine sehr unebene Werkstlckoberflache, wird mit 3 festen
Polen (3-Punktauflage) und mit beweglichen Polen gespannt. Die beweglichen Pole gleichen die Unebenheiten aus und
somit wird das Werkstuck beim Spannen nicht verformt.

Technische Anderungen vorbehalten.
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GIBT ES BESTEHENDE GEFAHREN DURCH DIE MAGNETFELDER?

Magnetfeldhdhe O bis 100 mm: z. B. Herzschrittmacher, Armbanduhr, Scheckkarte kdnnen in diesem Bereich beschadigt
werden.

Ab Magnetfeldhdhe 100 mm, ist kein gesundheitliches Risiko mehr vorhanden.

Achtung! Keine Werkstucke auflegen, wahrend der Magnet aktiv gespannt ist. — Verletzungsgefahr!

BIS WIEVIEL GRAD CELSIUS KONNEN MAGNETTISCHE EINGESETZT WERDEN?

Die Magnettische k&nnen bei Betriebstemperaturen bis zu 100 °C eingesetzt werden. Der Neodym-Magnet weist

eine Garantie fur eine max. Temperatur von 100 °C auf (bezogen auf die Temperatur in Kontakt mit der Oberflache des
Magnettisches Uber einen langeren Zeitraum). Aufgrund von starken Temperaturschwankungen konnen in einigen Fallen
,magnetische Rander" auftreten, die wieder verschwinden, wenn die Temperatur erneut innerhalb der garantierten
Parameter liegt.

EINE MASSGESCHNEIDERTE ENTSCHEIDUNG

Jedes Polpaar (Nord + Sud) generiert eine bestimmte autonome Haltekraft, die nicht von anderen naheliegenden Polen
beeinflusst wird. In dieser Weise kann durch die Bestimmung der Anzahl der zu belegenden Pole die entsprechende
Haltekraft berechnet und folglich auch die Leistung der Maschine mit den Bearbeitungsparametern bestimmt werden.

1) ZERSPANUNGSKURVE / OBERFLACHENSTATUS
(WERKSTUCK AUF MAGNETSPANNPLATTE)

100
90
80
70
60
50
40 A = Gefrast
30 B = Geschruppt Werkstuck

20 C = Gewalzt / Laminiert
10 D = Kokillenguss T = Luftspalt

E = Sandformguss |
005 01 0,15 02 025 03 035 04 045 05 Magnetspannplatte
A B C D E T [mm)]

Q max. [%]

2) ZERSPANUNGSKURVE / HOHE DER POLVERLANGERUNGEN
(WERKSTUCK AUF POLVERLANGERUNGEN)

100

90
80

O\E 70

; 60

X ——

E 50 Werkstlck
30 - T
20 h = Hohe der festen

— oder beweglichen
10 | Polverlangerungen
0 Magnetspannplatte
20 40 60 80 100

h [mm]

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMLQR)

FREIE FLACHEN UND GLEICHMASSIGE
SPANNUNG - BESTE VORAUSSETZUNGEN FUR
VERSCHIEDENSTE ANWENDUNGSBEREICHE.

Ganz gleich, wie unterschiedlich die Anforderungen sind - AMF-Magnetspannplatten zeichnen sich durch konstant

starke Leistungen aus. Bei vertikaler oder horizontaler Positionierung werden schwere Frasarbeiten ebenso erfolgreich
durchgefuhrt wie eine Bearbeitung im Hochgeschwindigkeitsbereich (HSC). Die Vielseitigkeit des Systems zeigt sich in den
breit gefacherten Anwendungsmaoglichkeiten: Fur Bett-, Fahrstander, Portalfrasmaschinen, Arbeitszentren, Wechselplatten
und Aufspannwdrfel ist das System hervorragend geeignet. Die modulare Bauweise lasst zudem eine Erweiterung fur

komplette Maschinentische oder auch fur individuelle Projektlbsungen zu.

Planfrasen, Bohren und Taschenfrasen Frasen von Flachen und Nuten an Rundmaterial

Form- und Konturfrasen Bearbeiten von Profil- und Stangenmaterial Frasen von metallischen Werkstoffen

Technische Anderungen vorbehalten.
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insatz

Magnetspanntechni

Technische Anderungen vorbehalten.
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Magnetspannplatte fur das Frasen

Nr. 2950-50

Magnetspannplatte fiir das Frasen
Premium Line

Kraft / Pol = 4 kN

A B H +0,02 PolgroéBe Anzahl Pole Haltekraft max. | Gewicht
Bestell-

N [mm] [mm] [mm] [mm] [St] [kN] [Kg]
559634 490 295 43 50 24 96 34
559635 490 420 43 50 36 144 49
559636 490 475 43 50 42 168 56
559637 490 575 43 50 48 192 67
559638 640 295 43 50 32 128 45
559639 640 420 43 50 48 192 64
559640 640 475 43 50 56 224 73
559641 640 575 43 50 64 256 88
559642 795 295 43 50 40 160 56
559643 795 420 43 50 60 240 80
559644 795 475 43 50 70 280 90
559645 795 575 43 50 80 320 110
559646 950 295 43 50 48 192 67
559647 950 420 43 50 72 288 96
559648 950 475 43 50 84 336 108
559649 950 575 43 50 96 384 131

_Hf'e Ausfiihrung:

Magnetspannplatte mit Quadratpoltechnik in Monoblock-Bauweise mit metallischer Oberflache

und sehr hohen Haltekréften. Zum Positionieren, Spannen und Bearbeitung von magnetisierbaren
Werkstoffen.

In Verbindung mit Polverlangerungen auch besonders fiir die 5-Seiten-Bearbeitung von Werkstiicken
geeignet.

Merkmal:

Magnetspannplatte mit metallischer Oberflache. Durch diese spezielle und hochwertige Bauweise
werden die héchsten Haltekréfte in der Magnetspanntechnik mit Quadratpoltechnik erreicht.

Bei vollstandiger Belegung aller Pole wirkt die maximale angegebene Haltekraft.

Ein besonderer Vorteil ist die niedrige Bauweise von 43 mm. Hierdurch ist das Eigengewicht sehr
gering und die Maschinentischbelastung ist deutlich reduziert.

Bei einer méglichen Beschéadigung der Oberflache kann diese bis zu 4 mm nachbearbeitet werden
um die urspiingliche Oberflachengiite wieder herzustellen.

Im Auslieferungszustand haben die Magnetspannplatten eine Héhentoleranz von +/- 0,02 mm, eine
noch kleinere Héhentoleranz kann auf Anfrage jederzeit angeboten werden.

Der Steckkontakt zur Steuereinheit ist ein wasserresistenter Push-pull Stecker inkl.
Schutzabdeckung.

Die optimalen Haltekrafte werden ab einer Werkstlick- bzw. Materialdicke gréBer 12 mm erreicht.
An den Stirnseiten ist beidseitig eine Spannnut fiir die Befestigung auf dem Maschinentisch
vorhanden. Ebenso kénnen in die Magnetspannplatten Befestigungsbohrungen eingebracht werden.
Hierzu ist ein Bohrplan bei AMF anzufordern.

Das M8 Innengewinde fur die Befestigung der Polverlangerung ist zentrisch in jedem Pol direkt —
ohne Gewindebuchse — eingebracht.

Vorteil:

- Magnetspannplatte mit metallischer Oberflache

- Umweltfreundliche Spanntechnologie: Energie wird nur zum Spannen und Entspannen bendtigt
- Hochste Sicherheit: Haltekraft bleibt auch bei Stromausfall erhalten

- Maximale Haltekraft: durch den Einsatz der neuesten Magnetwerkstoffe

- Sehr geringe Aufbauhéhe

DRRnRn
B
[

B

L]

B

B
LA

Technische Anderungen vorbehalten.
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Steuergerat und Handbediengerat

Nr.2970SG-10 Lange Breite Héhe Gewicht
Bestell-
Steuergerit fiir eine Magnetspannplatte Nr. [mm mmi mmi Kal
559652 300 300 120 10
Anwendung:

Steuergerat fir eine Magnetspannplatte.

Das Steuergerat hat drei Bedientasten:

1 x Magnetisieren (MAG)

1 x Demagnetisieren (DEMAG)

1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, miissen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Léange von 3 Metern.

Das Anschlusskabel hat einen Stecker flir 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Das
hochwertige Steuerkabel hat eine Ummantelung aus Stahlgewebe und einen Push-pull Stecker fir
den Anschluss an die Magnetspannplatte.

DB-9 Stecker vorhanden flr:

1 x Maschinen-Verriegelung

1 x Handbediengerét

Vorteil:

- Kompakte und anschlussfertige Steuerung fir eine Magnetspannplatte

- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde fiir Magnetisieren und Demagnetisieren
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig

- Sehr solide und robuste Bauweise

Nr.2970HBG-10 Bestell- Lange Anschlusskabel Gewicht
Handbediengerit fiir Steuergeréte Nr. - Kl
ohne Kanalwahl
550744 3 1,0
Anwendung:

Das Handbediengerat wird zum Ansteuern der Magnetspannplatten mittels Steuergerat bzw.
Steuereinheit verwendet.

Das Handbediengerat hat drei Funktionstasten:

1 x Magnetisieren (MAG)

1 x Demagnetisieren (DEMAG)

1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, miissen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedriickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Das Handbediengerat ist passend fur alle AMF-Steuergerate der Baureihe 2970 ohne Kanalwahl und
wird mittels DB-9 Stecker direkt mit dem Steuergerat bzw. der Steuereinheit verbunden.
Das Anschlusskabel ist 3 Meter lang.

Vorteil:

- Leichtes und praktisches Handbediengeréat
- Anschlussfertige Lieferung
- Kann direkt an das Steuergerét oder die Steuereinheit angeschlossen werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Steuereinheit ohne Kanalwahl 400V / 32A

Nr. 297OSG-20 Bestell- Anzahl zu steuernde Magnetspannplatten Gewicht
Steuereinheit ohne Kanalwahl 400V / 32A Nr. (st [Kq]
559653 2 12
559654 3 13
559703 4 21
Anwendung:
] Steuereinheit mit Handbediengerét fiir das gleichzeitige Ansteuern von 2, 3 oder 4
| Magnetspannplatten.

Das Handbediengeréat hat drei Funktionstasten:
1 x Magnetisieren (MAG)

y 1 x Demagnetisieren (DEMAG)
. 1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, miissen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedriickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Lange von 3 Metern.

Das Anschlusskabel hat einen Stecker flr 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Die
hochwertigen Steuerkabel haben eine Ummantelung aus Stahlgewebe und jeweils einen Push-pull
Stecker fiir den Anschluss an die Magnetspannplatten.

Das Handbediengerat mit den Funktionstasten MAG, DEMAG und Freigabe ist im Lieferumfang
enthalten.

Das Steuergerat hat eine vorbereitete Kabeldurchfiihrung fiir das Signal der Maschinenverriegelung.

Vorteil:

- Kompakte und anschlussfertige Steuerung fur 2, 3 oder 4 Magnetspannplatten

- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde fiir Magnetisieren und Demagnetisieren

- inklusive Handbediengerat als Fernbedienung flr eine komfortable Handhabung
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig

- Sehr solide und robuste Bauweise.

400V -50Hz
32A

Technische Anderungen vorbehalten.
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Steuereinheit mit Kanalwahl 400V / 32A

Nr. 297OSG-20 Bestell- Anzahl zu steuernde Magnetspannplatten Gewicht
Steuereinheit mit Kanalwahl 400V / 32A Nr. - Kal
559705 1-2 13
559706 1-4 22
Anwendung:
= Steuereinheit mit Handbediengerét fir das Ansteuern von 1 - 2 oder 1 - 4 Magnetspannplatten.
| Mit dem Handbediengerat kénnen die einzelnen Platten zu- und abgewéhit werden.
| Das Handbediengerat hat neben den Auswahlischaltern fir die Magentspannlatten drei
Funktionstasten:
1 x Magnetisieren (MAG)
\ 1 x Demagnetisieren (DEMAG)
. 1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, missen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedriickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine L&nge von 3 Metern.

Das Anschlusskabel hat einen Stecker fir 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Die
hochwertigen Steuerkabel haben eine Ummantelung aus Stahlgewebe und jeweils einen Push-pull
Stecker fiir den Anschluss an die Magnetspannplatten.

Das Handbediengerat mit den Funktionstasten MAG, DEMAG und Freigabe ist im Lieferumfang
enthalten.

Das Steuergerat hat eine vorbereitete Kabeldurchfiihrung fir das Signal der Maschinenverriegelung.

Vorteil:

- Kompakte und anschlussfertige Steuerung fir 1 - 2 oder 1 - 4 Magnetspannplatten
- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde fiir Magnetisieren und Demagnetisieren

- inklusive Handbediengerat als Fernbedienung fiir eine komfortable Handhabung

- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig

- Sehr solide und robuste Bauweise.

nonnban
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Polverlangerungen

Die optimale Anpassung an die Werkstlckoberflachenkontur
wird durch die beweglichen Polverlangerungen garantiert.
Diese Polverlangerungen passen sich der
Werkstuckoberflache an. Das Werkstuck ist unterbaut und
liegt stabil auf den Polverlangerungen auf.

Eine 5-Seiten Bearbeitung ohne jegliche Storkante ist

optimal moglich.

Nr. 2975PVF-50
Polverldngerung, fest

Bestell- GroéBe @D H Gewicht
Nr.
[mm] [mm] [a]
550745 50 49 30 438
Anwendung:
Feste Polverlangerungen werden direkt mit einer M8 Schraube auf den Polen der Magnetspannplatte
befestigt.

Vorbearbeitete oder ebene Werkstlicken kénnen direkt auf die festen Polverlangerungen aufgelegt
und gespannt werden.

Hat das Werkstiick unebene Flachen wird im Regelfall auf 3 feste Polverlangerungen aufgelegt
und gespannt (Dreipunktauflage). Auf allen anderen Pole werden bewegliche Polverlangerungen
eingesetzt, die sich flexibel an die Werkstiickkontur anpassen.

Merkmal:

Die Polverlangerungen sind fur den optimalen Magnetfluss durch die Polverlangerung in das
Werkstlick ausgelegt.
Die Befestigungsschraube M8 ist im Lieferumfang enthalten.

Vorteil:

- Einfache und schnelle Montage
- Optimaler Kraftfluss der Magnetfeldlinien
- GroBe Haltekréfte

Nr. 2975PVB-50
Polverldngerung, beweglich

Bestell- GroBe L B H Gewicht
Nr.
" [mm] [mm] [mm] gl
550746 50 49 48 28-32 440
Anwendung:

Bewegliche Polverlangerungen werden direkt mit einer M8 Schraube auf den Polen der
Magnetspannplatte befestigt.

Die beweglichen Polverlangerungen werden bei unebenen Werkstiicken zum Héhenausgleich
verwendet und passen sich durch Federkraft an das Werkstlick an. Werkstiicke kénnen verzugsfrei
aufgelegt und gespannt werden.

Merkmal:

Die Polverlangerungen sind fur den optimalen Magnetfluss durch die Polverlangerung in das
Werkstlick ausgelegt.
Die Befestigungsschraube M8 ist im Lieferumfang enthalten.

Vorteil:

- Einfache und schnelle Montage
- Optimaler Kraftfluss der Magnetfeldlinien
- GroBe Haltekréfte

Technische Anderungen vorbehalten.
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Null
punktspanntechnik in Perfektion

Uberragendes
Preis-Leistungsverhéltnis
Drastische Riistzeitreduzierung
Schneller Rationalisierungseffekt

Wiederholgenauigkeit < 5pm
Edelstahl rostfrei
Formschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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Magnet-Flansch mit Einbau-Spannmodul

Nr. 6213

Magnet-Flansch mit Einbau-Spannmodul
Kraft / Pol = 4 kN

GroBe PolgréBe Anzahl Pole H K Gewicht
Bestell-
Nr.
[mm] [St] [a]
559707 K10.2 50 4 108 88,0 241
559709 K10.3 50 4 110 90,0 24,0
559711 K20 50 4 110 85,0 24,5
559712 K20.3 50 4 115 89,5 24,3
Ausfiihrung:

Der Magnet-Flansch mit Quadratpoltechnik in Monoblockbauweise mit metallischer Oberflache und
vier Polen zum Spannen auf dem Maschinentisch.

An der Oberseite ist das AMF-Spannmodul in den Flansch eingebracht und wird je nach Ausfiihrung
pneumatisch oder hydraulisch betrieben.

Anwendung:

Dieses Spannmittel ist besonders geeignet fir Spannlésungen direkt auf dem Maschinentisch ab
LosgréBe 1. Es passt sich an die unterschiedlichen StichmaBe der Spannbolzen an und spannt das
Werkstlick verzugsfrei auf dem Maschinentisch.

Hinweis:

Der Magnet-Flansch kann mit allen verfligbaren AMF Steuergeraten und Steuereinheiten fir die
Magnetspanntechnik angesteuert werden.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Magnet-Flansch Rohling

Nr. 2950-50-2x2

Magnet-Flansch Rohling
Kraft / Pol = 4 kN

Bestell- PolgréBe Anzahl Pole Gewicht
Nr.
) (mm] [st] gl
559713 50 2 5
Ausfiihrung:

Magnet-Flansch Rohling mit Quadratpoltechnik in Monoblockbauweise mit metallischer Oberflache
und vier Polen zum Spannen auf dem Maschinentisch.
Die Oberseite kann bis zu einer Bearbeitungtiefe von 50 mm nachbearbeitet werden.

Anwendung:

Dieser Magnet-Flansch Rohling eignet sich besonders fiir kundenindividuelle Aufspannlésungen.
Durch das AufmaB von 50 mm an der Oberseite lassen sich je nach Anforderung Bohrungen und
Gewinde fur mechanische, pneumatische oder hydraulische Spannelemente einbringen.
Hinweis:

Der Magnet-Flansch Rohling kann mit allen verfligbaren AMF Steuergeraten und Steuereinheiten fir
die Magnetspanntechnik angesteuert werden.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Steuergerat fur eine Magnetspannplatte

Nr.2970SG-10

Steuergerit fiir eine Magnetspannplatte

Bestell- Lange Breite Hohe Gewicht
Nr.
[mm] [mm] [mm] [Kdl
559652 300 300 120 10
Anwendung:

Steuergerat flr eine Magnetspannplatte.

Das Steuergerét hat drei Bedientasten:

1 x Magnetisieren (MAG)

1 x Demagnetisieren (DEMAG)

1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, miissen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedriickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Lange von 3 Metern.

Das Anschlusskabel hat einen Stecker flir 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Das
hochwertige Steuerkabel hat eine Ummantelung aus Stahlgewebe und einen Push-pull Stecker fir
den Anschluss an die Magnetspannplatte.

DB-9 Stecker vorhanden fr:

1 x Maschinen-Verriegelung

1 x Handbediengerat

Vorteil:

- Kompakte und anschlussfertige Steuerung fur eine Magnetspannplatte

- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde fiir Magnetisieren und Demagnetisieren
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig

- Sehr solide und robuste Bauweise

Nr.2970SV-10
Verteilerbox mit 4 Ausgéangen

Anzahl der zu steuernden Magnetflansche Gewicht
Bestell-
Nr.
[st] [Kal
559714 4 5,6
Anwendung:

Verteilerbox fur die Magnetspanntechnik mit einem Eingang (Steuerung) und vier Ausgéangen
(Magnet-Flansch Rohling oder Magnet-ZPS-Flansch).

Diese Verteilerbox ist dafir ausgelegt bis zu vier Magnet-Flansch Rohlinge oder Magnet-ZPS-
Flansche mit einem Eingangssignal gleichzeitig zu Magnetisieren oder zu Demagnetisieren.

Merkmal:

Eingang Verteilerbox: Ausgelegt fiir AMF-Steuergerat mit der Bestell-Nr. 550738.

Ausgang Verteilerbox: 4 Stiick Steuerkabel mit einer Lange von jeweils 3 Meter und
Metallummantelung aus Stahlgewebe und Push-pull Stecker fir den Anschluss an dem Magnet-
Flansch.

400V -50Hz
32A

ooo

Technische Anderungen vorbehalten.
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Handbediengerat fur Steuergerate

Nr.2970HBG-10 Bestell- Lange Anschlusskabel Gewicht
Handbediengerit fiir Steuergeréte ohne Nr. ml gl
Kanalwahl
550744 3 1
Anwendung:

Das Handbediengerat wird zum Ansteuern der Magnetspannplatten mittels Steuergerat bzw.
Steuereinheit verwendet.

Das Handbediengerat hat drei Funktionstasten:

1 x Magnetisieren (MAG)

1 x Demagnetisieren (DEMAG)

1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, miissen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedriickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagpnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Das Handbediengerat ist passend fur alle AMF-Steuergerate der Baureihe 2970 ohne Kanalwahl und
wird mittels DB-9 Stecker direkt mit dem Steuergerat bzw. der Steuereinheit verbunden.
Das Anschlusskabel ist 3 Meter lang.

Vorteil:

- Leichtes und praktisches Handbediengeréat
- Anschlussfertige Lieferung
- Kann direkt an das Steuergerat oder die Steuereinheit angeschlossen werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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WIR SORGEN FUR
SPANNUNG -
AUCH AUF IHREM
MOBILEN ENDGERAT

ANDROID APP ON

» Google play

Available on the
D App Store

Die ,Spanntechnik APP* bietet Innen den Uberblick Uber das
spannende Produktprogramm von AMF. Ob mechanische,
pneumatische, hydraulische oder magnetische Spanntechnik,
sowie Vakuum- und Nullpunktspannsysteme - alle

Produkte werden in dieser APP umfangreich préasentiert

und Sie kédnnen sich einen Uberblick Uber die zahlreichen

Anwendungsmoglichkeiten der AMF-Spanntechnik verschaffen.

Alle Produkte kdnnen als 2D und 3D CAD-Modell
heruntergeladen werden und in alle gangigen CAD-Programme

komfortabel importiert werden.

Bleiben Sie auBerdem immer auf dem neusten Stand und lesen
Sie unsere News und PDF-Kataloge direkt auf Ihrem mobilen

Endgerat.

Testen Sie es gleich und laden unsere Spanntechnik APP im

Apple App Store sowie auf Google Play kostenlos herunter.

-APP -
]]3 SPANNTECHNIK
PRODUKTE FINDEN, CAD-DATEN

ABHOLEN, INFORMIERT SEIN ...




Notizen
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Verkaufs-, Liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegeniiber Unternehmern, juristischen Personen
des offentlichen Rechts und 6éffentlich-rechtlichen Sondervermégen, an die wir
ausschlieBlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen
des Bestellers, die von uns nicht ausdricklich anerkannt werden, werden auch durch
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt.

1. Angebot und Vertragsabschluss

Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdriicklich abweichend
vereinbart wurde. Grundlage unserer Liefervertrdge ist unser Katalog in der
letzten Fassung. MaB- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen
und Daten sind unverbindlich und kdénnen jederzeit von uns geandert werden.
Daher kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begriinden keine
Schadensersatzforderungen gegen uns. Auftrdge gelten erst als angenommen, wenn
sie von uns schriftlich bestétigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus
organisatorischen Grinden keine separate Bestatigung zugeht, gilt die Rechnung
zugleich als Auftragsbestatigung.

2. Preise

Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschlieBlich Umsatzsteuer, Verpackung,
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Auftrdgen unter 50,— EUR Netto-Warenwert
mussen wir aus Kostengriinden einen Mindermengen-Zuschlag von 10,- EUR
berechnen.

3. Werkzeugkosten

Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die fir die
Ausfiihrung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Féllen unser Eigentum,
auch dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt
haben.

4. Zahlung

Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbetrage
unter EUR 50,- sind sofort fallig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen
in Rechnung zu stellen. Deren Héhe entspricht unserem Zinssatz fir Kontokorrentkredite
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte Uber dem
jeweiligen Basiszinssatz der Européischen Zentralbank. AuBerdem kénnen wir bei
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfiillung unserer
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot

Der Besteller kann nur mit rechtskréftig festgestellten oder unbestrittenen
Gegenanspriichen aufrechnen.

6. Riicktrittsrecht bei verspéteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz

Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemaB ab, so sind wir berechtigt, ihm
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darlber
zu verfligen und den Besteller mit angemessener verldngerter Frist zu beliefern.
Unberiihrt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB
vom Vertrag zurlickzutreten und Schadenersatz wegen Nichterflllung zu verlangen.
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Féalligkeit der Zahlung nicht, so sind
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt,
vom Vertrag zurlckzutreten und die Herausgabe der bereits Ubergebenen Ware zu
verlangen. § 323 BGB bleibt im Ubrigen unberiihrt. Stellt der Besteller einen Antrag
auf Eréffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von
SicherungsmaBnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurtickzutreten und
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7. Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)

Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben uber Ausfihrung,
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Griinden
behalten wir uns eine Uber- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 %
vor. Technische Anderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der
anfallenden Kosten méglich. Die Riickgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahriibergang

Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen.
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollstdndiger und rechtzeitiger
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung
erfolgt EXW (ab Werk) gemaB Incoterms 2010. Somit tragt der Besteller die Kosten. Die
Gefahr geht mit Ubergabe der Ware an die zur Ausfiihrung der Versendung bestimmten
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller iber. Das gilt auch fur Teillieferungen,
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung ilbernommen haben. Die Gefahr gehtauch
dann auf den Besteller Gber, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter
Weisungen fiir den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne
jedoch eine Verpflichtung fur billigste und zweckmaBigste Verfrachtung zu tbernehmen.
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen
ausgeliefert werden kann, soweit dies fir ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,— EUR Bearbeitungsgebdhr.
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurlickgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunméglichkeit

Wenn wir an der Erfullung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren
Umstanden gehindert werden, die wir trotz der nach den Umstdnden des Falles
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstérung, Verzégerung in
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Stérungen bei der Auslieferung), so verlangert
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht
unzumutbar erschwert oder sogar unméglich wird. Sofern wir annehmen miissen, dass
diese Umstéande nicht nur voriibergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder
teilweise vom Vertrag zurlickzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmadglich, ist
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen.
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§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit iberwiegend
die Umstande zu verantworten, die zur Leistungsunmdglichkeit fuhrten, so bleibt er
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Riicksendungen

Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfigung gestellt. Bei Probe- und
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn
ein Auftragswert von mind. 125,- EUR netto erreicht wird. Die Riicknahme von
Waren ist nur nach Vereinbarung méglich, wobei Sonderanfertigungen von der
Riickgabe ausgeschlossen sind.

Fiir Riicksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B.
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %,
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt

Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung sdmtlicher Forderungen
bzw. bis zur Einlésung der dafiir gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und
deren Anerkennung berlihren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur
WeiterverduBerung der Vorbehaltsware im normalen Geschéftsverkehr berechtigt.
Eine Verpfandung oder Sicherungslbereignung ist dem Besteller jedoch nicht
gestattet. Seine Forderung aus der WeiterverauBerung der Vorbehaltsware tritt
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegeniiber nachkommt. Auf unser
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt,
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte

Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht beziglich s&mtlicher Vertragsunterlagen
wie Entwirfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschlage vor. Sie dirfen
ohne unsere Zustimmung weder vervielfdltigt noch dritten Personen zugénglich
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen
ausschlieBlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden
Gegensténde nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so ibernimmt der Besteller
die Gewahr dafir, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen
und uns von Schadenersatzanspriichen Dritter freizustellen. Ersatzanspriiche des
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewahrleistung

Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach
Zeichnungen, Spezifikationen, Musternusw. des Bestellers zuliefernhaben, ibernimmt
dieser das Risiko der Eignung flr den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang
geéndert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeintrachtigt, so
scheiden Méngelanspriiche des Bestellers insoweit aus, als die Beeintrachtigungen
auf die Anderungswiinsche des Bestellers zuriickgehen. Entscheidend fiir den
vertragsgemaBen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahriibergangs. Die
Abnutzung von VerschleiBteilen im Rahmen einer verkehrsiblichen Benutzung stellt
keinen Mangel dar. Méngelanspriche scheiden insbesondere in folgenden Fallen
aus: Ungeeignete oder unsachgemaBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw.
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natirliche Abnutzung, fehlerhafte
oder nachlassige Behandlung - insbesondere UberméBige Beanspruchung -,
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische
oder elektrische Einflisse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlagt die Nacherfillung
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag
zurlickzutreten. Weitergehende Gewaéhrleistungsanspriiche sind ausgeschlossen.
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen
keine Méangelanspruche. Die Feststellung von Mangeln muss uns unverzlglich, bei
erkennbaren Méngeln jedoch spétestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme,
bei nicht erkennbaren Méngeln unverzuglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt
werden. Die Gewahrleistung betragt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der
Ware ab Werk.

14. Haftung

Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Korper, Gesundheit durch eine
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrléssigkeit.

15. Erfullungsort, Gerichtstand und Rechtswahl

Erflllungsort fur alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhéltnis ist D-70734
Fellbach. Der Gerichtsstand flr alle aus dem Vertragsverhéltnis entspringenden
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder Uber seine Giiltigkeit
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung
des deutschen Ausschusses fiir Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs-
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des
ordentlichen Rechtsweges endgliltig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren
bleibt jedoch zuléssig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel

Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgliltig sein, so bleiben die (brigen
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgiltigen Bedingungen sollen
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nachsten kommen. Mit
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle
friheren Versionen unglltig. Dies gilt nicht fir vor der Bekanntgabe geschlossene
Vertrage.
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